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1. Wstep.

1.1 Cel opracowania

Przedmiotem opracowania jest projekt kottowni wodnej opalanej gazem ziemnym
wysokometanowym (rodzina 2, grupa E). dla nowo projektowanego budynku w Dabrowce.

Przewiduje si¢ eksploatowanie kottowni bez statej obstugi. Kotlownia pracuje samodzielnie,
sterowana zamontowana automatyka.

1.2. Podstawa opracowania
- projekty architektoniczne budynkow,
- projekty branzowe,
- uzgodnienia branzowe,
- aktualne normy,
- katalogi 1 materiaty techniczno-informacyjne z zakresu cieptownictwa,

- warunki techniczne wykonania i odbioru kotlowni na paliwa gazowe i olejowe.

2. Dane ogdlne

2.1. Zapotrzebowanie energii cieplnej na potrzeby grzewcze

instalacja:
- centralne ogrzewanie 55,6 [kW]
- centralna woda uzytkowa 40 [kW]
- nagrzewnice wentylacyjne 142 [kW]
Razem: 237,6 [kW]

2.2. Opis rozwiqzania projektowanej kottowni
Projektuje si¢ kotlownie gazowa z priorytetem na c.w.u, o mocy 197,6 [kW].
Zapotrzebowanie grzewcze pokrywa kociot niskotemperaturowy,
- VIESSMANN Vitoplex 300 typ TX3 o mocy nominalnej 225 [kW].

Kotlownia bedzie zrodltem ciepta; centralnego ogrzewania, zasilania nagrzewnic wentylacji oraz

centralnej wody uzytkowej dla nowo projektowanego budynku. Parametry czynnika grzewczego

80 /60 °C.
2.3. Kubatura kotlowni

V,=Q/ 4,65 [kW/m?]= 225 kW / 4,65 [kW/m>] = 48,39 [m"]

Kubatura projektowanej kottowni wynosi: 41,59m? *3,24m = 134 [m>], przy wysokosci
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pomieszczenia h = 3,24 [m] ( wymagana minimalna wysoko$¢ pomieszczenia kottowni h = 2,2 m)

czyli :
134 m> > 48,39 m? — pomieszczenie spetnia wymagania Dz. U. Nr75 poz.690.

2.4. Ochrona przeciw pozarowa

Kotlownia jest pomieszczeniem o gestosci obciazenia ognia do 500 MJ/m?. Jest oddzielona od
pozostalych pomieszczen $cianami, stropem i drzwiami oddzielenia przeciwpozarowego o klasie

odpornos$ci ogniowej:

— $ciany i strop: EI 60
- drzwi: EI 30.

Pomieszczenie kottowni nalezy wyposazy¢ w podrgczny sprzet gasniczy tj. gasnicg proszkowa 6 kg
1 koc gasniczy.

Gloéwny awaryjny wytacznik pradu musi by¢ zlokalizowany na zewnatrz kottowni przy wejsciu.

Drogi ewakuacyjne z kottowni oraz usytuowanie urzadzen p.poz oznaczy¢ zgodnie z polskimi

normami.

Drzwi dla pomieszczenia kottowni powinny otwiera¢ si¢ zgodnie z kierunkiem drogi ewakuacyjnej
( na zewnatrz ), by¢ tatwe do otwarcia ( bez uzycia klamki ), o szerokosci w §wietle min. 0,9 m.

Przejscia przewoddw przez $ciany 1 strop nalezy wykona¢ w rurach stalowych ostonowych stosujac
wypelienie masa ognioodporna o odporno$ci ogniowej rownej odpornosci ogniowej przegrody.
2.5. Warunki wykonania i eksploatacji

Kottownig nalezy wyposaza¢ w instrukcj¢ obstugi, schematy instalacyjne w formie tablic oraz w
instrukcje postgpowania na wypadek pozaru.

Urzadzenia zabezpieczajace praceg kottowni musza by¢ sprawne i okresowo poddawane
przegladom i konserwacji.

Wszystkie obiegi kotlowni powinny by¢ wyposazone w zawory odwadniajace.

Uwaga:

Wszystkie uzyte elementy i materialy winny posiada¢ wymagane atesty i dopuszczenia.
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3.0bliczeni i dobor czesci sktadowych kottowni.

3.1. Kociol
Vitoplex 300 typ TX3 wielko$¢ 225 producent Viessmann
Moc znamionowa 225 kW]
Wymiary:

dtugos¢ 1,680 [m]

szeroko$¢ 0,950 [m]

wysoko$¢ 1,555 [m]
Pojemnos¢ wody 360 [L]
Dopuszczalna temperatura 110 [°C]
Dopuszczalne nadci$nienie 4 [bar]
Kroéciec spalin 200 [mm]
Sprawno$¢ znormalizowana 96 %

Masowe natgzenie przeptywu spalin 376 [kg/h]
Opor przeptywu po stronie grzewczej 0,5 [kPa]
Projektuje si¢ cokdt betonowy pod kociot o wymiarach:
dhugos¢ 1,400 [m]
szeroko$¢ 0,950 [m]
wysoko$¢ 0,060 [m]

3.2. Palniki
Zastosowano modulowany palnik gazowy WG30N/1 -C Weishaupt
o maksymalnej mocy 350kW.
Wymiary:
- wysoko$¢ 0,46 m
- szerokos$¢ 0,42 m

- dlugos¢ 0,48 m

3.3. Dobor srednic obiegow wodnych
Srednica przylqczeniowa kotla
Obliczenie przeptywu masowego wody grzewczej przez kociot:
V=Q/(p*Cp*At)
gdzie:

V — strumien objetosci czynnika [m?/s]
Q- moc grzewcza kotla =225 [kW]
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At — r6znica temperatury wody zasilania 1 powrotu = 20 [°C]
p gesto$¢ wody w $redniej temperaturze 978 [kg/m?] (dla 70 [°C] )

Cp — ciepto wiasciwe wody 4,19 [kl/kg*K]
Strumien objgtosci
V=0,0027 [m*/s] = 9,72 [m?/h]
Dobor srednicy:

Zaktadana predkos¢ przeptywu w=1 m/s
d= |3V
(3,14%w)

d=0,059m
Przyjmujemy $rednice Dn 65

3.4. Dobor zaworu podwyiszania temperatury wody powrotnej

Opory obiegu kottowego:

- zawory odcinajace kulowe Dn 65 Ap=0,02 [kPa]
- filtr siatkowy Ap=2,5 [kPa]
- zawor zwrotny Dn 65 typ 402 Ap=2.45 [kPa]
- opor przeplywu poprzez kociot Ap=0,5 [kPa]
- strata na wartowniku MH 80 Ap=1,1 [kPa]
- opor rozdzielacza Ap=2,4 [kPa]
- opor rurociagéOw Dn 60 L=5m Ap=0,5 [kPa]
Sumaryczny opor obiegu: Ap=9.,47 [kPa]

Zaktadany autorytet zaworu A=0,5

A=Apz/Apo+Apz

Apo — opory obiegu

Apz — spadek ci$nienia na catkowicie otwartym zaworze

Aby autorytet byt rowny 0,5 przyjmujemy Apz = Apo=9,47 [kPa]

Zawor dobieram na przeplyw obliczeniowy powigkszony o 35% na mieszanie

Vz=V*1.35=9,72*1.35= 13,12[m*/h]
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Z wykresu zamieszczonego w DTR zaworow, dobrano zawor VL 3 Dn 50 o kvs=40 z sifownikiem
AMYV 423,

Strata ci$nienia dla tego zaworu wynosi :
Apz=(Vz/kvs)**1 = (13,12/40)**1 =0,11 [bar] = 11 [kPa]

Autorytet wynosi:
A=11/9,47+11=0,54
Autorytet miesci si¢ w dopuszczalnych granicach tj. A=(0.4-0,7)

3.5. Dobor pomp obiegu kotlowego

Wydajnos$¢ pompy

V:1,35*3600*[m] [m¥h]

gdzie:

Q — moc cieplna obiegu 225 [kW]

Cp - ciepto wlasciwe wody 4,196 [J/kg*K]

r - gesto$¢ wody w temperaturze 70°C r=978 [kg/m’]

dt — r6znica temperatury zasilania 1 powrotu 20 [°C]
V=13,12 m*/h

Wymagana wysokos$¢ podnoszenia pompy:
Ap=(Apo+ Apz )* 1.2

Ap - sumaryczne straty ci$nienia do doboru pompy [kPa]
Apo — straty ci$nienia na kotle 1 obiegu od kotta do rozdzielaczy Ap=9,47 [kPa]
Apz — straty na zaworze 3-drogowym Apz=11 [kPa]

Ap=20,47 [kPa]
H=Ap/(g*p)
g — przyspieszenie ziemskie 9.81 [m/s?]
p — gestos¢ wody o $redniej temperaturze w obiegu 978[kg/m’]

H=51600/(9,81*978)=2,13|mH,O]
V=13,12 [m*/h]
Dobrano pompg:
MAGNA 65-60 F (230V) produkcji Grundfos , specyfikacja techniczna na dolaczonych

dokumentacjach technicznych.
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3.6. Dobor armatury zabezpieczajqcej obieg kottowy

3.6.1.Dobor zaworu bezpieczenstwa kotta:

Wymagana przepustowo$¢ zaworu bezpieczenstwa:

m= Q/r [kg/ s]
Q- nominalna moc kotta [kW]

r- ciepto parowania 1r=2257 [kJ/kg]
m- przepustowos¢ zaworu bezpieczenstwa [kg/s|

m =225/ 2257=0,0997 kg/ s= 358,92 ke/ h

Dla kotta o0 mocy 225 kW oraz dopuszczalnym nadci$nieniu 4bar dobrano zawor za pomoca

programu HUSTY wersja 4.1.
Dla kotta dobrano zawor bezpieczenstwa firmy SYR typ 1915 DN 15.
3.6.2.Dobor przeponowego naczynia wzbiorczego dla kotla:
Pojemnos$¢ kotta- 360 dm?>
V =360 *1,3 = 468 dm’
Pojemnos$¢ uzytkowa naczynia wzbiorczego
V= L1*V* p* AV
AV- przyrost objetosci whasciwej wody (AV=0,0287 dm?/ kg )
V= 1,1%0,3445% 999,7* 0,0287= 14,8 [dm?]
Pojemnos$¢ wymagana:
Vn=Vu s =148 e =247 [dm?]
Dobrano naczynie o pojemnosci 35 [dm>] typu N 35 prodrukcji REFLEX

Wewngtrzna $rednica rury wzbiorcze;j:

d=0,7 Vu
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d=0,7%3,3=3,85[mm)]
Przyjeto $srednicg DN 20
3.6.3.Dobor zabezpieczenia stanu wody:

Przed brakiem wody zabezpiecza¢ bedzie zabezpieczenie stanu wody sktadajace si¢ z czesci:

wykonawczej (plywak szklany zawieszony na suwaku zakonczony magnesem)i elektrycznej 933.1.

UWAGA: Urzadzenie posiada blokade w przypadku zadzialania. Urzadzenie musi by¢
odblokowane przez osob¢ odpowiedzialng za instalacj¢ przy pomocy przycisku pod gumowg

oslona.
3.7. Dobor rozdzielacza

Przeptyw czynnika poprzez rozdzielacz:

_ Q 3
V_3600*[(Cp*r*dt)] [m’/h]

Q — moc cieplna obiegu 225 [kW]
Cp - ciepto wilasciwe wody 4,196 [J/kg*K]
r - gesto$¢ wody w temperaturze 70°C r=978 [kg/m’]

dt — réznica temperatury zasilania i powrotu 20 [°C]
V=9,9 [m*/h]

Dobrano dwa rozdzielacze dwu obiegowe typ: MGVS80 o $rednicy przytaczeniowej DN 80, wraz z
wartownikiem MH 80: produkcji Meibes,

- strata na wartowniku Ap=1,1 [kPa]
- opor rozdzielacza Ap=2,4 [kPa]

Wartownik pehi trzy funkcje: Zwrotnicy hydraulicznej, separatora powietrza i gazow oraz
filtroodmulnika.
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3.8. Dobor pomp i armatury na poszczegolnych obiegach
3.8.1. Dobdr pompy 1 zaworu mieszajacego obiegu c.o0.:

Przeptyw czynnika:

_ Q 3
V—36OO*[W]*b1 [m*/h]

Q — moc cieplna obiegu 56,1 [kW]
Cp - cieplo wilasciwe wody 4,196 [J/kg*K]
r - gesto$¢ wody w temperaturze 80°C r=971,6 [kg/m’]

dt — r6znica temperatury zasilania i powrotu 20 [°C]
b1-wspolczynnik bezpieczenstwa b1=1,15

V=2,85 [m*/h]
Cisnienie dyspozycyjne:
Opory instalacji wewnetrznej Apw=14,2 [kPa]

Opory na odcinku od rozdzielacza do zaworow za pompa Apr:

-opor zawordw odcinajacych DN 40 Ap=0,5 [kPa]
-opor filtru siatkowego DN 40 Ap=1 [kPa]

-opor zaworu zwrotnego DN 40 typ 601 Ap=1 [kPa]

-opor liniowy rury DN 40 Ap=0,03[kPa]
suma: Apr= 16,73 [kPa]

Dobor zaworu 3-drogowego:

Wymagana strata ci$nienia w armaturze
a
Dpz100=Dpr* (1—a) =

gdzie:

Apzlo()-wymagana strata na zaworze
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Apr- strata ci$nienia w obiegu =16,73 [kPa]
a — autorytet zaworu. Zaktadamy a=0.5

Apz100=16,73 [kPa]

Kv100 -wspotczynnik przeptywu armatury
Ap, — 10° [Pa]
Po — 1000 [kg/m3]
p- 978 [kg/m’]
V —2,85 [m*/h]
Kv100 =6,97 [m*/h]
Dla warunku Kvs<Kv100,
dobrano zawor o Kvs=6,3 VRB 3 DN 20 o Apz=22 [kPa] z sitownikiem AMYV 15
Wymagana wysoko$¢ podnoszenia pompy:
Ap= (Apz+ Apr)*b2
b2 — wspotczynnik uwzgledniajacy nieprzewidziane opory b2=1,2
Ap=46,5 [kPa]

H=Ap/(g*p)
g — przyspieszenie ziemskie 9.81 [m/s?]
p — gesto$¢ wody o $redniej temperaturze w obiegu 971,6[kg/m’]
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H=46500/(9,81%971,6)=4,9 [mH,O]
V=2,85 [m*/h]

Dobrano pompg:
MAGNA 40-100 F (230V), specyfikacja techniczna na dotaczonych dokumentacjach technicznych.

3.8.2. Dobdér pompy obiegu nagrzewnic DAW c.t.1:

Przeplyw czynnika:

_ Q 3
V—36OO*[W]*b1 [m’/h]

Q — moc cieplna obiegu 80 [kW]
Cp - cieplo wilasciwe wody 4,196 [J/kg*K]
r - gesto$¢ wody w temperaturze 80°C r=971,6 [kg/m’]

dt — r6znica temperatury zasilania i powrotu 20 [°C]
b1-wspolczynnik bezpieczenstwa b1=1,15

V=3,53 [m*/h]
Cisnienie dyspozycyjne Ap:
Opory instalacji wewnetrznej Apw=30 [kPa]4

Opory na odcinku od rozdzielacza do zaworow za pompa Apr:

-op6r zawordéw odcinajacych DN 50 Ap=0,6 [kPa]
-opor filtru siatkowego DN 50 Ap=1,9 [kPa]
-opor zaworu zwrotnego DN 50 typ 601 Ap=2,5 [kPa]
-opor liniowy rury DN 50 Ap=0,03[kPa]
suma Apr : Apr= 5,03 [kPa]

Wymagana wysokos$¢ podnoszenia pompy:
Ap= (Apr+ Apw)*b2

b2 — wspotczynnik uwzgledniajacy nieprzewidziane opory b2=1,2

10
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Ap=42[kPa]

H=0p/(g*p)
g — przySpieszenie ziemskie 9.81 [m/s?]
p — gestos¢ wody o Sredniej temperaturze w obiegu 971,6[kg/m’]

H=42000/(9,81%971,6)=4,4 [mH,O]
V=3,53 [m’/h]
Dobrano pompg:
MAGNA 50-100 F (230V), specyfikacja techniczna na dotaczonych dokumentacjach technicznych.

3.8.3. Dobor pompy obiegu nagrzewnic wentylacyjnych c.t.2:

Przeplyw czynnika:

_ Q ;
V—3600*[m]*b1 [m’/h]

Q — moc cieplna obiegu 61,8 [kW]
Cp - ciepto wilasciwe wody 4,196 [J/kg*K]
r - gestosé wody w temperaturze 80°C r=971,6 [kg/m’]

dt — r6znica temperatury zasilania i powrotu 20 [°C]
b1l-wspolczynnik bezpieczenstwa b1=1,15

V=4,15 [m’/h]
Cisnienie dyspozycyjne Ap:
Opory instalacji wewngtrznej Apw=18,7 [kPa]

Opory na odcinku od rozdzielacza do zaworéw za pompa Apr:

-opor zawordéw odcinajacych DN 50 Ap=0,4 [kPa]
-op6r filtru siatkowego DN 50 Ap=1 [kPa]
-opor zaworu zwrotnego DN 50 typ 601 Ap=2 [kPa]

-opor liniowy rury DN 50 Ap=0,03[kPa]

11
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suma Apr : Apr= 3,43 [kPa]
Wymagana wysoko$¢ podnoszenia pompy:
Ap= (Apr+ Apw)*b2
b2 — wspotczynnik uwzgledniajacy nieprzewidziane opory b2=1,2
Ap=26,6[kPa]

H=Ap/(g*p)
g — przyspieszenie ziemskie 9.81 [m/s?]
p — gesto$¢ wody o $redniej temperaturze w obiegu 971,6[kg/m’]

H=26600/(9,81%971,6)=2,8 [mHO]
V=4,15 [m’/h]
Dobrano pompg:
MAGNA 25-60 (230V), specyfikacja techniczna na dotaczonych dokumentacjach technicznych.

3.8.4. Dobor pompy tadujacej podgrzewacz cieplej wody uzytkowe;:

Przeptyw czynnika:

_ Q ;
V—3600*[m]*b1 [m*/h]

Q — moc cieplna obiegu 40 [kW]
Cp - cieplo wilasciwe wody 4,196 [J/kg*K]
r - gestos¢ wody w temperaturze 80°C r=971,6 [kg/m’]

dt — r6znica temperatury zasilania i powrotu 20 [°C]
b1-wspodlczynnik bezpieczenstwa b1=1,15

V=2,03 [m*/h]
Cisnienie dyspozycyjne Ap:
Opory na odcinku od rozdzielacza do podgrzewacza Apr:

-op6r zawordéw odcinajacych DN 32 Ap=0,4 [kPa]

12
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-opor filtru siatkowego DN 32 Ap=1 [kPa]
-opor zaworu zwrotnego DN 32 typ 601 Ap=1,8 [kPa]
-opor liniowy rury DN 32 Ap=0,06[kPa]
suma Apr : Apr= 3,26 [kPa]

Wymagana wysoko$¢ podnoszenia pompy:
Ap= Apr*b2

b2 — wspodtczynnik uwzgledniajacy nieprzewidziane opory b2=1,2
Ap=3,9[kPa]

H=0p/(g*p)
g — przyspieszenie ziemskie 9.81 [m/s?]
p — gesto$¢ wody o $redniej temperaturze w obiegu 971,6[kg/m’]

H=3900/(9,81*971,6)=0,41 [mH,O]
V=2,03 [m’/h]
Dobrano pompg:

UPS 25-40 B 180

Maksymalny pobdr mocy 60 [W]
Natezenie pradu 0,26 [A]
Napigcie 1 x 230-240 [V]

3.9. Dobor zabezpieczen obiegow grzewczych

Dobor przeponowego naczynia wzbiorczego

Pojemnos¢ instalacji:

c.o. -471,5 dm?
ct.l -434.4 dm?
c.t2 -81dm3

13
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suma: -986.,9 dm3

V =986,9 *1,3 = 1283 dm’
Pojemnos$¢ uzytkowa naczynia wzbiorczego
V= LI*V* p* AV
AV- przyrost objetosci whasciwej wody (AV=0,0287 dm>/ kg )
V= 1,1%1,283* 999,7* 0,0287= 40,5 [dm?]
Cisnienie hydrostatyczne:
P r* g* H=999,7* 9,81* 10,46= 102582 Pa= 1,03 bar
g- przy$pieszenie ziemskie ( g= 9,81 m/ s%)
H- wysokos¢ instalacji w budynku [m]
r- gestos¢ wody instalacyjnej ( = 999,7 kg/ m?)
Cis$nienie wstepne w naczyniu wzbiorczym:

pw=p,+ 0,2= 1,03+ 0,2= 1,05 bar

Pojemnos$¢ wymagana:

(Pmax+1) (4bar+1)

= e ) 3
405 Car—103) 0364 [dm’]

Vn=Vu

Dobrano naczynie o pojemnosci 80 [dm?>] typu N 80 prodrukcji REFLEX
Wewngtrzna Srednica rury wzbiorczej:

d=0,7 \Vu

d=0,7*%6,36=4,45[mm]

Przyjeto $rednicg DN 20

14
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3.10. Dobor zabezpieczen i urzadzen instalacji c.w.u.
Wedlug projektu wod-kan:
Dobrano podgrzewacz pojemnosciowy Vitocell V-100 o pojemnosci S00L,
pompe cyrkulacyjna cieptej wody:
Wilo Star — ZE 25/1-5 Circo Star 1
oraz zawor bezpieczenstwa ¥4’ typ 2115 z katalogu firmy Syr, ci$. Otwarcia 6,0 [bar]

Zuzycie wody bedzie mierzone poprzez wodomierz skrzydetkowy wielostrumieniowy
typu: WS 10- DN 40

3.11. Dobor stacji uzdatniania wody

Uzdatnianie wody odbywac¢ si¢ bedzie poprzez zmigkczacza jonowymienny AQUASET 500 z
filtrem mechanicznym 125-50 produkcji EPURO.

4. Wentylacja kottlowni

Wedlug obowiazujacych norm przyjmuje si¢ otwor wentylacyjny:

Wentylacja: kanat nawiewny — 5 [cm%/ 1kW]

225kW* 5 [em?]= 1125 [cm?]

Przyjeto kanat o wymiarach 40/30 cm (1200cm?) doprowadzony na wysoko$¢ 30 cm od poziomu
posadzki, przechodzacy przez $ciang zewngtrzna.

Kanat wywiewny:

1200 cm?* 0,5 = 600 [cm? ]

Przyjeto kanat wywiewny blaszany o wym. 20/30 [mm] (600cm?) wyprowadzony poprzez $ciang
zewnetrzna.

5. Odprowadzenie spalin

Przew6d kominowy dla kotta 225[kW]
A- przekroj komina

A=m/ wg* Psm
m- przeptyw masowy spalin: przy pelnym obciazeniu 376 kg/ h; przyjmujemy m= 0,1 [kg/s]

ws — predkos¢ spalin 3-5 [m/s]
Pgy — £6stosc spalin [kg/m’]
Wysokos$¢ geodezyjna 91 m n.p.m — cisnienie 95750 [Pa]
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Pgm= Ps/Rs*Ts
R, - Stata gazowa =300 [J/kg*K]
ps — cisnienie spalin=95750 [Pa]
Ts - temperatura spalin =473 [K]
Pyy= 95750/ 473%* 300= 0,67 [kg/m]
Przyjmujemy predkosé spalin 4 [m/s]
A=m/ ws* p
A=0,1/4* 0,67
A=0,037 [m’]
d=0,217 [m] => d= 0,20 [m]
przyjmujemy 200 [m]
Projektowana predkosc¢ spalin
A200=0,0314 [m?]
ws200= m/ A*p =0,1/0,0314* 0,67= 4,8 [m/s]

w200 — predkosc¢ spalin dla komina o srendnicy DN 200.
Ciag kominowy:

ph>App+Ap+Apk
py- statyczne ci$nieniec komina
Ap p- Strata na doplywie powietrza do pomieszczenia kotta A p o 3 Pa
A p- strata ci$nienia przy przeplywie spalin przez komin
A pk -strata ci$nienia przy przeptywie przez kociot
Poniewaz kociol jest projektowany z palnikiem nadmuchowym warunek zmienia si¢ nastgpujaco:
Pp~>APp
p,= h* g (P, Pypy)
h — wysoko$¢ komina h=9,10 [m]
pp=9,1* 9,81 (1,24- 0,67)= 50.83 [Pa]

Pp — gestos¢ powietrza dla temperatury 12 [°C]

2
_ sk h We200 psm
Ap— I,SA d_+ z C T
A p=16,44
P> Ap

50,83 [Pa]> 16,44 [Pa]
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Dla kotta o mocy 225 [kW] dobrano kanat spalinowy z blachy kwasoodpornej dwuptaszczowy o
$rednicy 200 mm.

6. Wytyczne automatyki

Za automatyczne sterowanie odpowiada¢ bedzie sterownik gtéwny Vitotronic 333. Bedzie
on sterowal praca kotta (poprzez regulator Vitotronic 100 umieszczony na kotle), systemem
tadowania podgrzewacza oraz temperatura zasilania instalacji c.o. Pompa cyrkulacyjna ciepte;j
wody uzytkowej zataczana bedzie co 15minut za pomoca regulatora czasowego. Pompy obiegow

c.t.lic.t.2. beda zataczane z sterownikéw central wentylacyjnych.

7. Izolacja termiczna przewodow
Rurociagi z rur stalowych czarnych oczysci¢, odthusci¢ i pomalowa¢ dwukrotnie farba podktadowa

1 jednokrotnie farba nawierzchniowa.

Rurociagi prowadzone w pomieszczeniu kottowni nalezy zaizolowa¢ otulinami z pianki poliuretanowej o

grubosci Scianki wedtug tab. ponizej z ptaszczem zewngtrznym z PCV zgodnie z PN — B — 02421 z 2000 r.

Srednica rury Grubosé
[mm] ociepliny [mm]
20 30
25 30
32 35
40 35
50 35
60 40

W celu odroznienia rurociagéw nalezy je oznakowaé w zaleznosci od przeptywajacego czynnika stosujac

strzatki i barwne oznakowanie.

8.Doprowadzenie gazu do kotla

Przewody doprowadzajace gaz do kotta powinny by¢ wykonany z atestowanych rur
stalowych bez szwu, taczonych przez spawanie. Nalezy je prowadzi¢ droga jak najkrétsza, a takze

uziemiac.

Bezposrednio przed palnikami nalezy zainstalowac filtry odpylajace.
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Przed kazdym kottem na przewodzie doprowadzajacym gaz powinien by¢ zainstalowany zawor

kulowy. Kurek powinien mie¢ trwale zaznaczone potozenie: otwarty i zamknigty.

Przewdd gazowy podtaczony do kotta powinien by¢ trwale umocowany dla uniknigcia

przenoszenia obciazen mechanicznych na palnik.

Dodatkowo przy wejsciu gazu do pomieszczenia kottowni zainstalowa¢ kurek odcinajacy doptyw

gazu do kotta. Kurek umiesci¢ 1,5 m nad poziomem posadzki pomieszczenia

8.1. Srednice przewodéw ( instalacja wewnetrzna gazowa kotlowni)

Srednice dobrano tak, aby przy maksymalnym obciazeniu predkos¢ przeptywu gazu nie
przekroczyta 3 m/s = 10800m/h.
a) Godzinowe zapotrzebowanie dla kotlowni

_ ok
Hi*n

Qx- zapotrzebowanie na moc cieplna [ kW ]

H;i- warto$¢ opalowa gazu [ 9,5 kWh/m? ]

Nk- sprawnos¢ kotta =0,96

h

_197,6

—=25° 21 ,66m3h
h~95%0.96 m
4 %
DN:J @
M *Wg

Q,- obciazenie przewodu pod ci$nieniem ruchowym [ m*/h ]
w,- $rednia predkos¢ przeptywu [ m/h |
DN = 4x21,66

~\+10800 >t

Dla zasilenia instalacji kotlowni dobrano rurociag stalowy DN 65.

8.2. System bezpieczenstwa

Dla zapewnienia bezpieczenstwa eksploatacji instalacji gazowej w kotlowni przewidziano

,,Aktywny system bezpieczenstwa instalacji gazowej” firmy GAZEX.

Zawor szybkozamykajacy umieszczony jest w skrzynce gazowej na $cianie budynku. Zawory
zamykane sa impulsem elektrycznym. Otwiera¢ zawor mozna tylko r¢cznie, co powoduje

wymuszenie §wiadomej interwencji oséb nadzoru.
Rurociagi nalezy oznaczy¢ w sposob widoczny.
Detektor gazu DEX- 1.2 umieszczony bedzie na suficie w kottowni.

Detektory gazu powinny by¢ montowane nie dalej niz 8 m od potencjalnego zrodla emisji gazu, w

18



Projekt kottowni— w Dabrowce

miejscach nienastonecznionych, nie zagrozonych udarem mechanicznym, z dala od zrodta ciepta.
Realizowane przez system funkcje:
1.wykrycie podwyzszonego stg¢zenia gazu = wygenerowanie ostrzegawczego sygnatu optycznego

2.wykrycie wysokiego ste¢zenia gazu = zamknigcie zaworu odcinajacego doptyw gazu do instalacji

oraz wygenerowanie sygnatu akustycznego

W sktad tego systemy wchodza:

-Zawor MAG — 3 z kurkiem klapowym umieszczonym w stalowej nasciennej szafce
-DEX- 12- dwuprogowy detektor gazu

-Sygnalizator akustyczno-optyczny SL-21 szt.2

- MD-2.Z — modut alarmowy zasila i steruje praca detektora gazu oraz generuje impulsy
zamykajace zawor MAG (230V).
UWAGA:
Aby zapewni¢ skuteczno$¢ instalacji zabezpieczajacej nalezy raz do
roku przeprowadzic¢ przeglad techniczny polaczony z kalibracja urzadzen.

9. Droga montazowa

Z uwagi na znaczne wymiary kotla i konieczno$¢ przejscia przez otwor drzwiowy
proponuje si¢ przenosi¢ urzadzenie rozmontowane i dokona¢ pelnego ztozenia w pomieszczeniu
kottowni.

Uwaga:
Wszystkie uzyte elementy i materiaty powinny posiada¢ wymagane atesty i dopuszczenia CE i B.
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ZESTAWIENIE CZESCI:

Oznacz. Nazwa elementu Typ Ios¢
szt.
1. Kociot wodny Vitoplex 300 TX3 1
2. Regulator Vitotronic 100 GCl1 1
3. Regulator Vitotronic 333 MW1 1
4. Palnik gazowy wentylatorowy modulowany WG30N/1 -C 1
5. Zawor odcinajacy DN 50 2
6. Manometr 0,6 MPa 2
7. Zawor odcinajacy z blokada potozenia X2777 DN 20 2
8. Zawor kulowy DN 15 2
0. Przeponowe naczynie wzbiorcze N 35 1
10. Zawor bezpieczenstwa 1915 Dn 15 1
11. Termometr przylgowy 1
12. Manometr z rurka i kurkiem odcinajacym 0,6 MPa 1
13. Zabezpieczenie stanu wody SYR 933.1 1
14. Manometr z rurka i kurkiem odcinajacym 0,6 MPa 16
15. Zawor odcinajacy DN 65 10
16. Filtr siatkowy kolierzowy DN 65 1
17. Pompa elektroniczna MAGNA 65-60 F 1
18. Zawor zwrotny 402 1
19. ZawoOr mieszajacy z sitownikiem VL3 DN 50+AMV 423 1
20. Wartownik z funkcja filtroodmulnika MH 80 1
21. Odpowietrznik automatyczny DN 10 1
22. Zawor spustowy DN 15 3
23 Odpowietrznik automatyczny DN 10 10
24, Rozdzielacz MGV 80 1
25. Przeponowe naczynie wzbiorcze N 80 1
26. Zmigkczacz jonowowymienny AQUASET 500 1
27. Zwor odcinajacy DN 25 4
28. Magnetyzer 1
29. Zawor kulowy odcinajacy DN 25 3
30. Filtr mechaniczny 125-50 1
31. Zawor antyskazeniowy DN 25 1
32. Zawor odcinajacy DN 32 6
33. Filtr siatkowy gwintowant DN 32 1
34. Pompa UPS 25-40 B 180 1
35. Zwor zwrotny 601 DN 32 1
36. Zawor odcinajacy DN 50 8
37. Filtr siatkowy kotierzowy DN 50 2
38. Pompa MAGNA 25-60 1
39. Pompa MAGNA 50-100 F 1
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40. Zawor zwrotny 601 DN 50 2
41. Zawor odcinajacy DN 40 5
42. Filtr siatkowy gwintowany DN 40 1
43, Zawoér mieszajacy z sitownikiem VRB 3 DN 20+AMV 15 1
44. Pompa MAGNA 40-100 F 1
45. Zawor zwrotny 601 DN 40 1
46. Programowy sterownik czasowy PCM 05 1
47. Zawor odcinajacy klapowy (gazowy) MAG 3 1
48. Zawor odcinajacy gazowy DN 65 1
49, Zawor odcinajacy gazowy DN 40 1
50. Filtr w $ciezce gazowej DN 40 1
51. Modut alarmowy MD-2.7Z 1
52. Sygnalizator akustyczny SL- 21 2
53. Detektor gazu DEX -12 1
54. Czujnik temperatury zewngtrznej ATS 1
55. Przeponowe naczynie wzbiorcze DT5 60 1
56. Podgrzewacz Vitocell V-100 500L 1
57. Pompa cyrkulacyjna Wilo Star ZE 25/1-5 C 1
58. Zawor odcinajacy DN 2
59. Zawor zwrotny 601 DN 25 2
60. Zanurzeniowa czujka temperatury 1
61. Zawor bezpieczenstwa 2115 DN 20 1
62. Redukcja DN 65>40 1
Uwaga:

Urzadzenia producentow uzytych w projekcie sa przykladowe i dopuszcza si¢
zastosowanie rOownowaznych zamiennikow.
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Dokumentacje Techniczne
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